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PUNKT
GENAU Made in Germany

STANDARD
SERIES

›› LASER-LÖSUNGEN VON SWS ‹‹ 

Von individuell bis industriell – ein ökonomischer Baukasten. In der modularen Produkt-Matrix der Standard Series von SWS LASER 
finden garantiert auch Sie Ihre Laser-Kombination, maßgeschneidert auf Ihre Fertigungsanforderungen. Damit gleichermaßen die 
 Zuverlässigkeit 100%ig sitzt, kommen nur Komponenten, zum Beispiel Strahlquellen und Ablenksysteme, höchster Qualität zum Einsatz. 

10600 nm  2000nm 1070nm  980 nm 532nm 450nm 355nm

CO2 Laser 
Infrarot fern

Tulium Laser  
Infrarot mittel

Faserlaser
Infrarot, nah 

Diodenlaser  
Infrarot, nah

Faserlaser
grün

Diodenlaser
blau

Faserlaser
violett

schweißen Kunststoff

schweißen Metall

ablacken

markierengravieren

reinigen

perforieren

schneiden
[©TR]

[©SY]

[©TR] [©TR]

[©TR]

[©IP]

[©PB][©IP]



GIVE ME FIVE – DIE FÜNF INTERFACE AUSBAUSTUFEN

Standard Series IO – Simple Player
Ein einzelnes Laser Rack [LR] OEM-Modul 19“, das aus-
schließlich über ein digitales I/0 Signal angesprochen 
wird – für Schneid- & Schweißaufgaben.

Standard Series SC – Helles Köpfchen
Diese mit Scankopf ausgestatteten Laser im Rack finden in 
Industrieumgebung Anwendung. Angesteuert werden sie 
mittels  integrierter Scanner-Steuerkarte über die digitale 
I/0-Schnittstelle oder das  Ethernet-Protokoll.

Standard Series SCI – Single Channel
Zur Einbindung in Industrienetzwerke stellt der integ-
rierte  Industrial  Personal Computer [IPC] ein vollwertiges 
single-channel-Gateway  bereit. Dieses erlaubt es, den 
Laser über die klassischen Industrie- Netzwerkprotokolle, 
wie zum Beispiel Ethercat und Profinet, zu steuern. 
Darüberhinaus übernimmt der IPC weitere wichtige Über-
wachungs- und  Steuerungsaufgaben der Lasersysteme.

Standard Series SCR – Cleveres System
Ein vollständiges, „offenes“ Laser-System, das mit sepa-
riertem Scanner-Controller Rack [SCR] multi- channel-fähig 
wird. In diesem liefert der Beckhoff IPC die  Intelligenz, 
unterstützt vom Standard-Laser-Interface [SLI] zur 
 Ansteuerung verschiedenster Lasereinheiten. Neben 
der eigens entwickelten universellen Software bietet es 
 weitere raffinierte Features. [mehr dazu auf Seite 18|19]

Standard Series CAB – Performance und  Sicherheit
Ebenso multi-channel-fähig ist diese Schaltschrank-[CAB-] 
Konfiguration, die alle Komponenten, inklusive integrier-
ter TwinSafe-Architektur von Beckhoff, sauber aufgeräumt 
vereint. Erweitert werden kann das System mit zahlrei-
chen Komponenten wie Sensorik, Kühler, usw. Als fertig 
konfektioniertes Integralsystem, bildet es eine optimal 
abgestimmte, maximal leistungsfähige Einheit.
[mehr dazu auf Seite 20|21]

Individuell mit einer der drei Standard-
Schnittstellen ausgestattet:

EtherNet EtherCat ProfiNet

Ab der Ausbaustufe Standard Series SCI 
sind alle SWS LASER Systeme einsatzbereit 
in der Infrastruktur des Industriestandard 4.0. 
Deren Netzwerkprotokolle sind alle OPC-UA 
kompatibel. Erfordert der Prozess besonders 
hohe Taktzyklen, kann für schnelle Trigger 
bei der kompletten Standard Series weiterhin 
die I/0 Schnittstelle genutzt werden.

Für spezielle Integrationssituationen 
bietet SWS LASER mit ihrer  
Compact Series eine  
weitere  Bauform als  
All-in-One Lösung an   
[Infomaterial bitte  
anfragen].

COMPACT
SERIES

GERÜSTET FÜR INDUSTRIE 4.0

[©
PB

]

[©
IP]
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EINSATZGEBIETE

Markieren
Organische Materialien
Perforieren
Ritzen
Schneiden

SYSTEMMERKMALE

Kompakter, modularer Aufbau im 19" Rack | 4 HE
Industriestandard 4.0
Hochwertige Komponenten
Geringer Energieverbrauch

Made in Germany

STANDARD
SERIES

LEISTUNG IN W 30 100015060 250 400200100 650

CO2-LASER

PROZESS OPTIONENLASER

[©SY] [©SY]

C02-Laser werden aktuell oft für das Lackabtragen eingesetzt. Hier bleibt jedoch eine 
 Restschicht übrig, die über einen weiteren Prozessschritt mit Faserlasern abgetragen wird.



LASERSPEZIFIKATIONEN
CO2-Laser [CW] Zentrale 

 Wellenlänge
Strahl- 

qualität M²
Leistung  

[Watt]
Pulsleistung 

[Watt]
CW  

Mode
Modulationsfre-

quenz [kHz]
Polarisation

[Grad]
Rise Time  

[µsec]
Luft- 

kühlung 
Wasser- 
kühlung

Höhe 
[HE]

Tiefe 
[mm]

CLR 30

10.600 nm <1.2

30 - • 1 - 100 0° <100 •

4 560
CLR 60 60 - • 1 - 160 90° <75 • •

CLR 100 100 - • 1 - 160 90° <75 •

CLR 200 200 - • 1 - 100 0° <150 •

CLR 400 400 - • 1 - 100 45° <100 • 6 750

CO2-Laser [QCW] Zentrale 
 Wellenlänge

Strahl- 
qualität M²

Leistung  
[Watt]

Pulsleistung 
[Watt]

CW  
Mode

Modulationsfre-
quenz [kHz]

Polarisation
[Grad]

Rise Time  
[µsec]

Luft- 
kühlung 

Wasser- 
kühlung

Höhe 
[HE]

Tiefe 
[mm]

CLR 150-P

10.600 nm <1.2

150 300 • 1 - 200 90° <50 • 4 560

CLR 250-P 250 500 • 1 - 100 0° <60 • 4 750

CLR 400-P 400 800 • 1 - 100 45° <50 • 6 750

CLR 650-P 650 1500 • 1 - 130 90° <100 • 6 750

CLR 1000-P 1000 2800 • 1 - 200 90° <100 • 6 750

PROZESSSPEZIFIKATION
Festoptik vi30/40 ti60/100

Brennweite Spotgröße bei Aufweitung

3fach 5fach 3fach 5fach

F-2,5 120 µm 80 µm 130 µm 80 µm

F-3,75 170 µm 110 µm 190 µm 120 µm

F-5 240 µm 150 µm 260 µm 150 µm

Scanner vi30 ti60/100

Brennweite Feldgröße Abstand Spotgröße bei Aufweitung

3fach 5fach 3fach 5fach

F-150 100x100 175 mm 300 µm 170 µm 350 µm 210 µm

F-200 135x135 230 mm 380 µm 230 µm 460 µm 300 µm

F-250 180x180 280 mm 500 µm 300 µm 600 µm 360 µm
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CLS

MODELL [EXEMPLARISCH FÜR 200 WATT SYSTEM]

Weitere Parameter für andere Laser auf Anfrage!

[©
SY

]
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EINSATZGEBIETE

Schweißen von Kunststoffen
Oberflächenmodifikation 
Härten
Löten
Schweißen von Kupfer, Akkuzellen etc.
Verbinden

SYSTEMMERKMALE

OEM Ausführung im 19“ Rack | 4HE
Hochwertige Komponenten
Pilotlaser inklusive
CW oder modulierender Betrieb
Niedrige Unterhaltskosten

Made in Germany

STANDARD
SERIES

PROZESS OPTIONENLASER

LEISTUNG IN W 100 600200 1000 1500800300 2000

DIODENLASER

Transmissions-
schweißen

Kupfer spielt eine entscheidende Rolle in der elektrischen Anschlußtechnik – vor allem bei Akkus von Elektroautos. Alle Bauteile müssen 
hohen Strömen, Belastungstemperaturen und starken Vibrationen standhalten. Diodenlaser mit blauer Wellenlänge [450 nm] erzeugen 
Schweißnähte mit deutlich weniger elektrischer Energie, da die Absorbtion sehr hoch ist.

[©
LL

]

[©LL]



Diodenlaser 
[CW | QCW]

Wellenlänge 
[nm]

Laserleistung 
[Watt]

Pulsleistung 
[Watt]

Modulations- 
frequenz (Hz)

Faserdurch- 
messer [µm]

Versorgungs-
spannung [V] Höhe [HE] Tiefe [nm]

DLR-100-IPC

970

100

na 0-50000

200

240 

4

560

DLR-200-IPC 200 200 560

DLR-300-IPC 300 150 650

DLR-300-IPQ
895

300 3000
1-10

600
4

650

DLR-600-IPQ 600 6000 600 750

DLR-1000-IPC
970

1000
na

0-50000

300 4 580

DLR-2000-IPC 2000 400 4 680

DLR-800-LLC
450

800
na

400 5 640

DLR-1500-LLC 1500 600 7 770

LASERSPEZIFIKATIONEN

PROZESSSPEZIFIKATION
Festoptik

Brennweite Spotgröße

F-100 800 µm

F-200 1.500 µm

Scanner

Brennweite Feldgröße Abstand Aufweitung Spotgröße

F-100 40x40 230 mm 1x 1500 µm

F-160 90x90 320 mm 1x 2400 µm

F-250 160x160 405 mm 2x 1900 µm

MODELL [INFRAROT]

DLS

exemplarisch für DLR-200 | 970nm

MODELL [BLAU]

 3
7 

 1
58
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EINSATZGEBIETE

Abtragen
Feinschweißen
Polieren
Reinigen

SYSTEMMERKMALE

Kompakter, modularer Aufbau im 19“-Rack
Industriestandard 4.0 
Hochwertige Komponenten
Geringer Energieverbrauch
Einfach zu integrieren

Made in Germany

STANDARD
SERIES

LEISTUNG IN W 100 2000300150 600 1000400200 1500

FASERLASER [CW | QCW]

PROZESS OPTIONENLASER



Faserlaser [CW ]
Wellenlänge 

[nm]
Laserleistung 

[Watt]
Pulsleistung 

[Watt]
Modulations- 
frequenz (Hz)

Faserdurch- 
messer [µm]

Versorgungs-
spannung [V] Höhe [HE] Tiefe [mm]

FLR-100-IPC

1070±10

100

na 0-50000 100 | 200 240 4 650
FLR-200-IPC 200

FLR-300-IPC 300

FLR-400-IPC 400

Faserlaser [QCW]
Wellenlänge 

[nm]
Laserleistung 

[Watt]
Pulsleistung 

[Watt]
Modulations- 
frequenz (Hz)

Faserdurch- 
messer [µm]

Versorgungs-
spannung [V] Höhe [HE] Tiefe [mm]

FLR-150-IPQ-SM
1070±5

300 1500
- 100

240

4 650
FLR-200-IPQ-SM 600 2000

FLR-300-IPQ-MM
1070±5

300 3000
0-10 100 4 650

FLR-600-IPQ-MM 600 6000

FLR-1000-IPQ-MM

1070±10

1000 1600

0-50000 100 2

550

FLR-1500-IPQ-MM 1500 2500 550

FLR-2000-IPQ-MM 2000 3300 760

LASERSPEZIFIKATIONEN

MODELL

PROZESSSPEZIFIKATION
Festoptik

Brennweite Spotgröße bei Kollimator

50 75 100

F-60 25 µm 17 µm 13 µm

F-100 40 µm 30 µm 20 µm

F-150 65 µm 40 µm 30 µm

Scanner

Brennweite Feldgröße Abstand Spotgröße bei Kollimator

50 75 100

F-100 60x60 157 mm 40 µm 30 µm 20 µm

F-160 100x100 235 mm 70 µm 45 µm 35 µm

F-250 180x180 385 mm 100 µm 70 µm 55 µm

F-330 215x215 480 mm 140 µm 95 µm 70 µm

F-420 280x280 585 mm 180 µm 120 µm 90 µm

FLS

exemplarisch für FLR-150-IPQ-SM

Multimode [MM]

Single Mode [SM]

[©
IP]
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Made in Germany

STANDARD
SERIES

LEISTUNG IN W 20 10050 300 50020070 1000

PROZESS OPTIONENLASER

FASERLASER [NANO|PICO]

SYSTEMMERKMALE

Kompakter, modularer Aufbau im 19"Rack
Industriestandard 4.0 
Hochwertige Komponenten
Geringer Energieverbrauch
Einfach zu integrieren
Hohe Flexibilität durch variable Pulsdauer 
Bis zu 20kW Spitzenleistung
Hohe Pulsrate bis zu 1MHz

EINSATZGEBIETE

Abtragen
Beschriften
Bohren
Feinschneiden
Feinschweißen
Gravieren
Polieren
Reinigen
Strukturieren
Trimmen

[©IP] [©IP]



FLS

LASERSPEZIFIKATIONEN [NANO | PICO]

PROZESSSPEZIFIKATION
Festoptik

Brennweite Spotgröße

F-100 800 µm

F-200 1.500 µm

Scanner

Brennweite Feldgröße Abstand Aufweitung Spotgröße

F-100 40x40 230 mm 1x 1500 µm

F-160 90x90 320 mm 1x 2400 µm

F-250 160x160 405 mm 2x 1900 µm

MODELL

Faserlaser [NANO]

FLR-20-TPN

1062±3

20 7 0,6 3-500 1-1000

1,1 | 2 100 | 200

240

100

4 650
FLR-50-TPN 50 10 1 6-500 1-1000 250

FLR-70-TPN 70 10 1 9-500 1-1000 350

FLR-100-TPN 100 10 1,3 4-2000 1-4000 500

FLR-200-TPN 200 10 1,5 9-2000 1-4000
1,05 100

1000
4 750

FLR-300-TPN 300 8 1,6 12-1200 1-4000 1500

FLR-50-IPN-1-350

1064

50 10 1 1-350 2-4000
2,5 100

250

4 650FLR-100-IPN-1-350 100 10 1 1-350 2-500 500

FLR-100-IPN-100 100 10 1 100 2-500 <2 100 500

FLR-500-IPN
1060

500 25 50 100 2-50 5 600 2400
2

550

FLR-1000-IPN 1000 30 100 100 2-50 5 600 4000 760
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Faserlaser [PICO]

FLR-IPP-50 1030 50 25 25 1-5 50-2000 1,2 na 240 300 4 650
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exemplarisch für FLR-100-TPN
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Made in Germany

STANDARD
SERIES

FASERLASER [TULIUM, GRÜN, UV]

EINSATZGEBIETE

TULIUM: Kunstoff schweißen
GRÜN: Kupfer schweißen
UV: Feinschneiden und Bohren

SYSTEMMERKMALE

Kompaktes 19" Rack
Geringer Energieverbrauch

LEISTUNG IN W 5 6030 100 150 3007050 200

PROZESS OPTIONENLASER



FLS

LASERSPEZIFIKATIONEN

PROZESSSPEZIFIKATION
Festoptik

Brennweite Spotgröße

F-100 800 µm

F-200 1.500 µm

Scanner

Brennweite Feldgröße Abstand Aufweitung Spotgröße

F-100 40x40 230 mm 1x 1500 µm

F-160 90x90 320 mm 1x 2400 µm

F-250 160x160 405 mm 2x 1900 µm

MODELL

Faserlaser [TULIUM]
 Wellenlänge 

[nm]
Laserleis-
tung [W]

Pulsleistung 
[KW]

Pulsenergie 
[mJ]

Pulslänge 
[ns]

Pulsfrequenz 
[KHz]

Strahl- 
qualität M²

Versorgungs-
spannung [V]

Leistungsauf-
nahme [W]

Höhe 
[HE]

Tiefe 
[mm]

FLR-100-IPT
1940

100
- - - 10-1000 1,1 240 1000 4 650

FLR-200-IPT 200

Faserlaser [GRÜN]
 Wellenlänge 

[nm]
Laserleis-
tung [W]

Pulsleistung 
[KW]

Pulsenergie 
[mJ]

Pulslänge 
[ns]

Pulsfrequenz 
[KHz]

Strahl- 
qualität M²

Versorgungs-
spannung [V]

Leistungsauf-
nahme [W]

Höhe 
[HE]

Tiefe 
[mm]

FLR-50-IPG 515 50 60 0,5 10 10-1000 1,6 240 2000 4 650

Faserlaser [UV]
 Wellenlänge 

[nm]
Laserleis-
tung [W]

Pulsleistung 
[KW]

Pulsenergie 
[mJ]

Pulslänge 
[ns]

Pulsfrequenz 
[KHz]

Strahl- 
qualität M²

Versorgungs-
spannung [V]

Leistungsauf-
nahme [W]

Höhe 
[HE]

Tiefe 
[mm]

FLS-5-IPU 355 5 60 na na 10-1000 1,6 240 250 4 650

exemplarisch für FLR-100-IPT

[©
IP]
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PROZESSKÖPFE
›› FÜR JEDE AUFGABE EIN HELLES KÖPFCHEN ‹‹ 

Bei der Entwicklung der SWS LASER OEM-Produkte stehen Ihre 
Bedürfnisse als Kunde an oberster Stelle: Einerseits möglichst 
 standardisierte und damit verlässliche Komponenten zu generie-
ren, andererseits auf die spezifischen Einsatzzwecke einzugehen.

Im Falle der SWS Prozessköpfe sind die geometrischen 
 Anordnungen auf Fertigungsablauf und Einsatzort abgestimmt  
und spezifiziert nach:

1.  Lasertyp und passende Gehäuseform
2.   Eintrittsorientierung des Strahls in den Kopf:  | 
3. Prozessaustritt – üblicherweise vertikal nach unten

Während bei statischen Anwendungen die Standard-Orientierung 
üblich ist, ergänzen die vertikalen Prozessköpfe das Angebot speziell 
für dynamische Prozesse, zum Beispiel zur Kombination mit Kuka®- 
oder Stäubli-Produktionsrobotern. Diese sind beispielsweise erfolg-
reich in der Fertigung bei B|S|H [Bosch-Siemens-Hausgeräte] im 
Einsatz und eine gute Lösung für beengte Einbausituationen.

Made in Germany

STANDARD
SERIES

Prozess
Strahlquelle

CO²- Laser Faser- & Diodenlaser

Orientierung standard vertikal standard vertikal

Festoptik
[cut & weld]

Scanner-Optik
[Remote-
cute & weld]

VON ANFANG AN AUF ERFOLGSKURS
Mit den Festoptiken zum Schneiden hat alles begonnen: Das erste 
SWS LASER Produkt war ein CO2-Laser mit direkt angeflanschtem 
Schneidkopf und gleich ein großer Erfolg. Darauf folgten die ersten 
Scanköpfe, zuerst in Standard-Orientierung, danach vertikal und 
mit Strahlweiche zum Doppelkopf [DH] ausgebaut. Später auch 
vertikale Ausführungen für Schneid- und Schweiß-Optiken.



CLP | DLP | FLP

›› VIER GEWINNT – SCANNER-TYPEN FÜR JEDE ANFORDERUNG ‹‹

EINFACH OUTPUT VERDOPPELT
Spezielle Anforderungen verlangen nach speziellen Lösungen! Hierfür bietet SWS LASER Ihnen folgende Ergänzungskomponenten zur 
Kombination mit den Prozessköpfen an:

1.  Die Strahlweiche Dual Head [DH] verdoppelt Ihre Produktionsleistung! Mit nur einer Strahl-
quelle werden die Fertigungsprozesse über zwei Köpfe gleichzeitig [Energysharing] oder 
nacheinander [Timesharing] durchgeführt. Die Konfiguration besteht folglich aus einem 
Laser und zwei Prozessköpfen.

2.  Beim Dual Laser [DL] hingegen wird ein einziger Scanner von 
zwei Lasern genutzt, die abwechselnd mit Ihren zwei unterschied-
lichen Strahlqualitäten – entsprechend ihres Einsatzgebiets – zwei 
Prozesse auf einem Bauteil oder einer Baugruppe bearbeiten.

3.  Einen klassischen 2-Kanalaufbau aus zwei Strahlquellen und zwei 
Prozessk pfen bildet der Dual Process [DP]: So entstehen zwei 
unabhängige System-Stränge in einem Gehäuse [=Multichannel], 
die dadurch sogar kombiniert arbeiten können.

Bezeichnung Typ Eigenschaften

Basic – B klein, kompakt, leicht – zum Bespiel für Kuka Agility, Stäubli XX, …

Standard – S Mittlere Anwendungen, absolut temperaturstabil & präzise

Precision – P Höhere Anforderungen an Dynamik und Präzision

High Performance – HP Top-Anforderungen an Geschwindigkeit & Präzision = HighEnd
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CONTROLLER
Made in Germany

STANDARD
SERIES

›› DAS HERZSTÜCK, DAS EIGENTLICH DAS GEHIRN IST ‹‹ 

Ihre komplexen Multi-Channel-Anwendungen benötigen eine leistungsfähige Intelligenz. Das SWS LASER Scanner Controller Rack [SCR] 
übernimmt diese Aufgabe zuverlässig und hält noch einige Raffinessen bereit.

INTEGRAL-SYSTEME IM EIGENEN SCHALTSCHRANK

Diese beinhalten neben den Multichannel-Lasersys-
temen mit Master-/ Slave-Controllern die vollständige 
Safety sowie für die einzelnen Laser notwendiges 
Zubehör. Dazu zählen beispielsweise Kühler und 
Sensorik [für die Überwachung von Temperaturen, 
Durchflüssen etc.].

Aus der Versorgungseinheit ausgelagert, verrichtet im separaten 19“ 
3HE Scanner Controller Rack [SCR] ein potenter, für komplexe SWS 
Lasersysteme ausgelegter, Beckhoff IPC seinen Dienst, um speziell 
Multi-Channel Bearbeitungsaufgaben performant auszuführen. Für 
diese stellt der Controller, sozusagen als Herz und Hirn, das intel-
ligente Rechenzentrum dar. Zusätzlich findet in diesem Rack auch 
noch das Standard Laser Interface 2020, kurz: SLI-2020, seinen 
Platz. Mit seiner standardisierten Signalübertragung übermittelt es 
den Lasern was diese zu tun haben.

UNIVERSALTALENT MIT HELFER

Jeder der zwei serienmäßigen Controller-Kanäle kann noch erweitert 
werden, durch den Anschluss von Controller-Slaves, wenn die Multi-
channel-Architektur leistungsfähiger werden soll.
Der IPC im Master-Controller übernimmt die Steuerfunktionen und 
erteilt den, mit USC-Karten einfacher ausgestatteten, Slaves die 
 Rechte um die Ressourcen optimal zu nutzen und zu kommunizieren. 



SLI

›› HARD FACTS ZUR SOFT WARE ‹‹ 

„Die beste Hardware ist immer nur so gut, wie ihre Software!“ Auf Basis langjähriger Erfahrung und im engen Dialog mit den Anwendern 
entwickelte SWS LASER die Software für die Controller inhouse.

Darüberhinaus halfen bei der Zielerreichung umfangreiche 
 Analysen, ergänzt durch Flow-Charts komplexer Fertigungs- 
Architekturen, in denen der Laser-Prozess als einzelne Komponen-
te in einer kompletten Fertigungsstraße erscheint. Deren zentraler 
 Industrial Host muss sich permanent mit dem SWS Controller 
bidirectional über die vollständige Laser-Ansteuerung und 
- Überwachung austauschen können.

TWINCAT3 – EINE ZUVERLÄSSIGE BASIS

Als Programmierumgebung hat SWS LASER das „Convenience Paket“, 
 TwinCAT3 und HTML5 HMI des Automatisierungspartners Beckhoff 
gewählt, da es auf einer gut dokumentierten und jederzeit nach-
vollziehbaren Programmier-Systematik basiert. Zudem nutzt es Static 
Code Analysis, um potentielle Fehlerquellen aufdecken und elimi-
nieren zu können. Damit bleibt bei Softwareaktualisierungen und 
- erweiterungen die Struktur sowie die volle Performance stabil und 
zuverlässig erhalten. Ebenso wird dadurch ermöglicht, unterschied-
lichste  Komponenten eines Lasersystems auszuwechseln, hinzuzu-

schalten und zu integrieren – und mit dem Variantenmanagement 
von  Beckhoff sogar völlig ohne extra Programmcode. Komponenten 
können so ohne Systemwechsel bequem ausgetauscht werden.

ADM-RANGIERPLATINE ALS BINDEGLIED

Wichtig: Etwaige Differenzen bei Pegel- und Steckverbindungen 
werden durch die SWS LASER ADM-Rangierplatine, ADM-SLI-… 
beispielsweise TPN, YLN… ausgeglichen. Sie ist im Laser Rack 
untergebracht oder bei Bedarf auch im Controller bzw. bei 
 CAB-Systemen auf einer Hutschiene. So ist das SLI 2020 sogar in 
der Lage, für fremde, also jeden auf dem Markt befindlichen und 
gebräuchlichen, Laser, das passende Ansteuerungssignal zuver-
lässig bereitzustellen. Für die Übersetzung wird das notwendige 
Signal automatisch aus dem umfassenden „Signal-Katalog“ 
herausgefiltert und zugeordnet.
Honoriert wurde dieses Engagement von SWS LASER im Jahr 
2020 mit einer Förderung des bayerischen Wirtschaftsministe-
riums in Form eines Innovationsgutscheins.

USER-VORTEILE DER SLI 2020 SOFTWARE IM ÜBERBLICK

•   effiziente Integrierbarkeit in Industrial-Host-Systeme
•    einfache und schnelle Inbetriebnahme
•    multichannelfähig
•   maximale Effizienz bei Kosten, Zeit und Ressourcen 

STANDARD LÖSUNGEN VON BECKHOFF ALS BASIS

•   SPS auf Basis des TwinCAT3 Software-Systems
•     funktionales HMI – browserbasiert [HTML 5] 
•   Variantenmanagement 
•   PLC Static Code Analysis 
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SCHALTSCHRÄNKE

Das ist die höchste System-Ausbaustufe. Daher hat die Ausrüstung 
mit den vorschriftsmäßigen Sicherheitseinrichtungen, wie bei-
spielsweise Türkontakte, Schlüsselschalter, Nothalt etc. bereits SWS 
LASER für Sie übernommen. Ausgestattet mit Safety, Kühlern und 
all Ihren gewünschten Komponenten, gewährleisten die CAB-Sys-
teme ein Höchstmaß an funktionaler Performance und Sicherheit. 
Das ermöglicht Ihrer Fertigung einen dauerhaft reibungslosen 
Betrieb – 24/7. Die Art und Größe der Schaltschränke orientiert sich 
dabei an den jeweiligen Komponenten-Umfängen [Anzahl und 
Leistung der Laser]. Erhältlich sind drei verschiedene Größen:

SMALL [S] MEDIUM [M] LARGE [L]

mit 20 HE mit 32 HE  mit 42 HE

[HE = Höheneinheiten des 19“ Rack]

Bis circa 1kW
19“-Lasersysteme mit einer Leistung bis circa 1kW passen in den 
etwa einen Meter hohen CAB-S-20 Schaltschrank. Darin finden 

der Controller, Laser und Kühler bis 1kW Leistung Platz. Im oberen 
 Aufsatz ist die Schaltplatte und das User-Interface untergebracht.

Über 1kW
Bei einer Gesamtsystemleistung über 1 kW, insbesondere von 
 Multichannel-Systemen wird der gesteigerte Platzbedarf der  
OEM-Laser und Controller durch die größeren Schaltschränke

• CAB-M-32 und
• CAB-L-42

bereitgestellt. Bei letzterem schafft der Seitenflügel Raum für die 
Installation der Schaltplatte mit Beckhoff I/O Modulen der Sicher-
heitssteuerung, sowie des Wassermanagements bei wassergekühl-
ten Systemen.
Dank des universellen Standard Laser Interface SLI 2020 lassen sich 
– falls die Anwendungsspezifikationen es erfordern – auch  beliebig 
19“-Laserstrahlquellen anderer Hersteller integrieren.
[mehr dazu auf Seite 19]

Made in Germany

STANDARD
SERIES

›› INTEGRAL-KOMPLETTSYSTEME – ZUSAMMENGEFASST, WAS ZUSAMMENGEHÖRT ‹‹ 

Aus ihrem Standard Series-Baukasten baut SWS LASER fertig konfektionierte Integral-Komplettsysteme auf. Sie werden als optimal 
 abgestimmte Einheit in CAB-Schaltschränken individuell für Sie zusammengestellt und auf Herz & Nieren getestet.



CAB

OPTIONEN

WASSER- 
VERTEILUNG

SCHALTPLATTE
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PUNKT
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2012

2013

2014

2015

›› SO MUSS LASER – FIT FÜR DIE ZUKUNFT.‹‹ 

Seit 2012 konzentriert sich SWS Laser auf die  Entwicklung,  Produktion und den Vertrieb von OEM-Laser- Bearbeitungssystemen für den 
industriellen Einsatz. Wir  stellen höchste  Ansprüche an uns in Sachen Qualität,  Dynamik und  Flexibilität. 

Fünf Jahre Entwicklungszeit sind der Gründung der SWS Laser GmbH 
vorausgegangen, um das SWS Laser- Produktangebot optimal auf 
den Markt auszurichten.Den Anfang  machten  Laser-Schneid-Systeme 
zum Anguss-Trennen von  Kunststoff-Spritzgussteilen. Darauf folgten 
Laserbearbeitungs-Systeme mit 2-Achs Ablenksystemen zum Markieren, 
Schweißen und Schneiden.  

2014 gab es hierfür den Bayerischen Innovationspreis. Sein 
 umfassendes Knowhow schöpft der Firmengründer, Sven  Wollstadt, 
aus über 30 Jahren Erfahrung in der Entwicklung, Produktion 
und Kundenbetreuung von Lasersystemen. Gemeinsam mit seinem 
 starken Team entstehen auf dieser Basis präzise  Laser-Produkte, 
punkt.genau auf die Kunden maßgeschneidert.

CO²-Laser

Faserlaser | FLS Series

Diodenlaser | DLS Series 
Bayrischer Innovationspreis

CO²-Laser | CLS Series

PUNKT.GENAU ARBEITEN – UNSER  MARKENZEICHEN 



2017

2018

2020

All-in-One Compact Series

Schaltschränke
FLS-1000 [1kW] &  

FLS-2000 [4 x 500 kW] 

Klasse 1 Einhausung 
MLS Series

WELCOME HOME  
STANDARD SERIES!

Nach den Schaltschrank-Systemen die 
nächste logische  Ausbaustufe: Hier 
findet die gesamte Produktfamilie 
der SWS LASER STANDARD SERIES ihr 
Zuhause und wird mit  entsprechenden 
 Achs-Systemen zur eigenständigen 
 Fertigungszelle! 

Fragen Sie nach unterschiedlichen 
Konfigurationen!

MLS
SERIES
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Partner für Musterfertigung
prozessfabrik BERGER GmbH  
Bayernwerk 6 
92421 Schwandorf

vertrieb@Prozessfabrik-berger.de  
www.prozessfabrik-berger.de

SWS-Laser Solutions GmbH
Wildmoos 3b 
82266 Inning 
info@swslaser.de 
www.swslaser.de
Zentrale  
+49 8143 9997920
Vertrieb  
+49 8153 9997922


