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›› SO MUSS LASER – FIT FÜR DIE ZUKUNFT.‹‹ 
Seit 2012 konzentriert sich SWS Laser auf die Entwicklung, 
Produktion und Kundenbetreuung von OEM-Laser-Bearbei-
tungssystemen für den industriellen Einsatz.
Die Qualität der Produkte, sowie diese dynamisch und 
flexibel, eben punkt.genau auf die Anforderungen der 
 Anwender abzustimmen, ist der Fokus von SWS Laser. 

MLS SERIES – INDIVIDUELLE  
LASERBEARBEITUNGSSYSTEME
Für die erfolgreichen OEM-Komponenten der Standard 
 Series hat das leistungsstarke und erfahrene Design-Team 
von SWS Laser nun – als universelles Zuhause – diese 
 flexible Einhausung [bis zu Klasse 1] entwickelt:
In dem modularen Material-LaserbearbeitungsSystem  
[MLS SERIES] sind die hochwertigen SWS OEM-Laser-Systeme 
der Standard Series [CO2-, Dioden- oder Faserlaser] einfach 
integrierbar. Das Spektrum der Maschine reicht vom Finden 
neuer Prozesse über die Evaluierung neuer Applikationen bis 
hin zum direkten Bearbeiten individueller Kundenprojekte.

GERÜSTET FÜR INDUSTRIE 4.0
Auch die MLS SERIES ist optimiert für die Infrastruktur des 
Industriestandard 4.0 und einheitlich mit einer der drei 
Standard Schnittstellen – EtherNet, EtherCat, ProfiNet – 
ausgestattet. Deren Netzwerkprotokolle sind allesamt OPC-
UA kompatibel, um perfekt in der aktuellen Netzwerktechnik 
zu kommunizieren.

Bildnachweis  
 Mit freundlicher Unterstützung der Firmen: IPG Laser GmbH [©IP],  Laserline GmbH [©LL], Prozessfabrik Berger GmbH [©PB], Synrad Industry [©SY], TRUMPF GmbH + Co. KG [©TR]



Die MLS SERIES dient als eigenständiger Standardaufbau für die Lasermaterialbearbeitung in Sachen 2D- und 3D-Anwendungen. Die 
 Maschine wird individuell mit einem Hochleistungslaser ausgestattet, welcher über einen 2-Achsen-Galvanometer-Scanner abgelenkt 
werden kann. Zusätzlich verfügt das System über eine Z-Achse, mit welcher die Arbeitsposition des Laserfokus an unterschiedliche 
 Bauteilhöhen angepasst werden kann. Optional ist auch ein 3D-Vario-Scan Laserausbau möglich. Die Zelle ist mit einem HMI ausgestattet, 
über welches die Anlage bedient wird, sowie zu lasernde Strukturen erzeugt und gespeichert werden können.

MLS SERIES – FÜR HOCHWERTIGE UND UNIVERSELLE LASERANWENDUNGEN

10600 nm  2000nm 1070nm  980 nm 532nm 450nm 355nm

CO2 Laser 
Infrarot fern

Tulium Laser  
Infrarot mittel

Faserlaser
Infrarot, nah 

Diodenlaser  
Infrarot, nah

Faserlaser
grün

Diodenlaser
blau

Faserlaser
violett

schweißen Kunststoff

schweißen Metall

ablacken

markierengravieren

reinigen

perforieren

schneiden
[©TR]

[©SY]

[©TR] [©TR]

[©TR]

[©IP]

[©PB][©IP]
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PB
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EINSATZGEBIETE
Schweißen & Schneiden
Oberflächenmodifikation
Härten & Löten
Markieren & Gravieren
Reinigen

SYSTEMMERKMALE
19"-Rack | 12 HE für Controller, Laser & Kühler
Hochwertige Komponenten
Geringer Energieverbrauch
Niedrige Unterhaltungskosten

Made in Germany

MLS
SERIES

MLS-850 SYSTEM

KOMPAKTE ABMESSUNG

KOMPLETTE STANDARD 
SERIES INTEGRIERBAR

AUTOMATISCHE 
SCHUTZTÜR

SCANNER- STEUERUNG 

MODULAR



MECHANISCHE PARAMETER SOFTWARE | STEUERUNG
Abmessungen [mm] 850 x 1.240 x 2.000 [L x B x H]

Sichtfenster [mm] 500 x 500

Gewicht ca. 700 kg [je Laser & Optionen]

Option 1 SCR-2020-SC Laser- und Scannersteuerung Scaps | SWS

Option 2 SCR-2020-SL Laser- und Scannersteuerung Scanlab | SWS

Option 3 SCR-2020-BH zusätzl. Achssteuerung interpoliert Beckhoff | SWS

MODULARE OPTIONEN
Laser mit Leisungsbereich [W] Prozessköfpe Komponenten

CO2-Laser   10 - 100 Ablenksystem Scanner 3D Vario-Scan [optische Z-Achse | schnell]

Diodenlaser 200 - 500 Schneidkopf Kamerasystem | Bilderkennung | Höhenmessung

Faserlaser   20 - 500 Schweißkopf X und Y-Achsen als zusätzliche Verfahreinheiten

Kurzpulslaser   20 - 180 optionale Kühlung [Wasser | Luft]

Ultrakurzpulslaser      5 -   50

MLS

MODELL

ACHSEN-PARAMETER
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1 
Oberflächenbehandlung Allgemeintoleranz

EDV-Nr. Zeichnung-Nr.

Artikel-Nr.

BlätterBearb.
 

11.03.2020 Herrmann
 

00000000000000

M00000344

 ISO 2768 m

Titel

MLS-850

Datum Name Maschine
Gewicht

340,86 kg 1 

Maßstab           1 : 14

 
Werkstückkanten nach DIN 6784

-0,10
-0,30

REV. Änderung Datum Name
-    

20
50

862

1456 1235 862
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Artikel-Nr.

BlätterBearb.
 

11.03.2020 Herrmann
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 ISO 2768 m

Titel

MLS-850

Datum Name Maschine
Gewicht

340,86 kg 1 

Maßstab           1 : 14
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Achsverfahrweg [mm]  X 300  Y 300 Z 300
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KAMERASYSTEM [OPTIONAL]

VERGRÖSSERTER X-VERFAHRWEG

BEWEGTE Z-ACHSE

GROSSE AUFSPANNPLATTE

Made in Germany

MLS
SERIES

MLS-1500 SYSTEM
SYSTEMMERKMALE
V-Rack | 12 HE für Controller, Laser & Kühler
Hochwertige Komponenten
Geringer Energieverbrauch
Niedrige Unterhaltungskosten

EINSATZGEBIETE
Schweißen & Schneiden
Oberflächenmodifikation
Härten & Löten
Markieren & Gravieren
Reinigen



MODULARE OPTIONEN
Laser mit Leisungsbereich [W] Prozessköfpe Komponenten

CO2-Laser   10 - 100 Ablenksystem Scanner 3D Vario-Scan [optische Z-Achse | schnell]

Diodenlaser 200 - 500 Schneidkopf Kamerasystem | Bilderkennung | Höhenmessung

Faserlaser   20 - 500 Schweißkopf X und Y-Achsen als zusätzliche Verfahreinheiten

Kurzpulslaser   20 - 180 optionale Kühlung [Wasser | Luft]

Ultrakurzpulslaser      5 -   50

MLS

MECHANISCHE PARAMETER SOFTWARE | STEUERUNG
Abmessungen [mm] 1.250 x 1.240 x 2.000 [L x B x H]

Sichtfenster [mm] 2 Stück jeweils 500 x 500

Gewicht ca. 1000 kg [je Laser & Optionen]

MODELL

Option 1 SCR-2020-SC Laser- und Scannersteuerung Scaps | SWS

Option 2 SCR-2020-SL Laser- und Scannersteuerung Scanlab | SWS

Option 3 SCR-2020-BH zusätzl. Achssteuerung interpoliert Beckhoff | SWS

ACHSEN-PARAMETER
Achsverfahrweg [mm]  X 1000  Y 300 Z 300
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Made in Germany

MLS
SERIES

JENVELT OPTION
EINSATZGEBIETE
Laserschweißen von Metall und Kunststoff 
Laserschneiden
Lasermarkieren
Selektives Laserlöten
Lasergravieren
Laserreinigen

SYSTEMMERKMALE
kombiniert Scannersteuerung, Lasersteuerung & Bildverarbeitung
einfaches Teach-in
Positions- und Mustererkennung

JENvelt™ – Das neue Vision-enhanced Laser-Tool von JENOPTIK ist eine einfach zu integrierende, intelligente optische Systemplattform, 
speziell für Laserproduktionsanlagen zur Materialbearbeitung. Damit passt es perfekt zur MLS SERIES, was die Kooperation mit JENOPTIK 
eindrucksvoll beweisen konnte. Dank ihres Herzstücks, in Form der umfangreichen Software, ist das kompakte „plug-and-play“-System vor 
allem unkompliziert und intuitiv bedienbar. Dadurch sind keine aufwendigen Schulungen des Bedienpersonals nach der Inbetriebnahme 
notwendig.
Das Software-Paket bietet eine Echtzeit- & Fokusanzeige und erlaubt einfaches Auslesen von prozessrelevanten Daten. Zudem ist es in der Lage 
mit sehr großen Datenpaketen, sowohl quantitativ wie qualitativ, zu arbeiten. Ihre Vorteile spielt die Software in den folgenden Bereichen aus:

›› DIE SOFTWARE ALS HERZSTÜCK ‹‹ 

KACHELUNG



MLS

KORREKTUR DES LASERPFADES  
ANHAND VON PASSERMARKEN 
Unabhängig von der Lage und Ausrichtung des Bauteils 
 ermittelt die Software den zu lasernden Pfad anhand von 
 charakteristischen Referenzpunkten und korrigiert diese auto-
matisch. Auch eine Korrekturanpassung [Shape-Matching] des 
zu lasernden Pfades relativ zu den erkannten Referenzpunk-
ten ist mit der Software möglich.

KOMPENSATION VON TOLERANZEN  
UND WERKSTÜCKPOSITIONIERUNG
Der zu lasernde Pfad ist genau auf die Position des Werkstücks 
abgestimmt. Das JENvelt® gleicht Toleranzen des Werkstücks  
und seiner Positionierung aus.

ERZEUGUNG EINES HOCHAUFLÖSENDEN 
 BILDES ÜBER STITCHING
Die Inline-Kamera nimmt Einzelaufnahmen [Kachelung] auf, 
die von der Software zu einer  hochauflösenden Gesamtansicht 
des Werkstücks zusammengesetzt  werden. Das ist die Basis für 
die Ausrichtung und Orientierung des Laserpfades.

Objektiv Typ = Brennweite [mm] 255 423 635

Arbeitsabstand 303.3 500.2 732.8

Rechteckiges Arbeitsfeld (X x Y) [mm²] 114 x 114 255 x 255 500 x 500

Laserklasse [EN60825] 4

Einstellbare Fokusgröße¹ [mm] 0.4...1.5 0.6...2.4 500 X 500

Wellenlänge 1030...1080 nm

Empfohlene Laserquelle Faserlaser NA 0.06 to 0.1, Faserdurchmesser 100- 200 µm

Faserkupplung QBH | QBH

Max. Laserleistung [cw] max. 600 W²

Geeignet für  Pilotstrahlwellenlänge 650 nm

PARAMETER
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FACTSHEET
CO2-LASER
Typ Leistung 

[W]
Pulsrate  

[KHz]
Pulslänge 

[ns]
Pulsleistung CW Mode Max. Mod. Range

CW [KHz]
Kühlung 

Luft
Kühlung 
Wasser

M² Pilotlaser

CLS-30-… 30 - - - • < 100 • - 1,2

CLS-60-… 60 - - - • < 100 • • 1,2

CLS-100-… 100 - - - • < 100 - • 1,2

DIODENLASER
Typ Leistung 

[W]
Pulsrate  

[KHz]
Pulslänge 

[ns]
Pulsleistung CW Mode Max. Mod. Range

CW [KHz]
Kühlung 

Luft
Kühlung 
Wasser

M² Pilotlaser

DLS-100-… 100 - - - • < 50 • - FlatTop

DLS-200-… 200 - - - • < 50 • • FlatTop

DLS-300-… 300 - - - • < 50 • • FlatTop

DLS-400-… 400 - - - • < 50 • • FlatTop

FASERLASER
Typ Leistung 

[W]
Pulsrate  

[KHz]
Pulslänge 

[ns]
Anzahl der  

Waveformen
CW Mode Max. Mod. Range

CW [KHz]
Kühlung 

Luft
Kühlung 
Wasser

M² Pilotlaser

FLS-20-RM-… 20 1-500 26-250 2 - - • - 1,6 •

FLS-20-EP-… 20 1-1000 3-500 40 • 1-100 • - 1,6 •

FLS-50-RM-… 50 1-500 26-250 2 - - • - 1,6 •

FLS-50-EP-… 50 1-1000 6-500 38 • 1-100 • - 1,6 •

FLS-70-EP-… 70 1-1000 9-500 37 • 1-100 • - 1,6 •

FLS-100-EP-… 100 1-1000 12-500 32 • 1-100 • 1,6 •

FLS-200-EP-… 200 1-4000 9-2000 40 - - • - 1,6 •

Made in Germany

MLS
SERIES

Weitere Parameter für andere Laser auf Anfrage!



-  Kombination nicht verfügbar •  Standard   Option

SCANNING
Anwendung Scangeschwindigkeit Positionsauflösung Brennweite

…C10-… 16 m/s 16 bit ...F-100

…C14-… 14 m/s 16 bit ...F-160

…I10-… 12 m/s 20 bit ...F-250

…I14-… 5 m/s 20 bit ...F-330

…E14-… 30 m/s 20 bit ...F-420

CUTTING
Anwendung Druck max. in bar Brennweite

...C-... 12 ...F-500

...F-600

...F-100

...F-150

...F-200

WELDING
Anwendung Prozessgas Brennweite

...W-... • ...F-100

...F-200

BEISPIEL – KONFIGURATION
Lasertyp Prozesstyp Brennweite

FLS-100-EP-… …C14-… ...F-160

MLS



Partner für Musterfertigung
prozessfabrik BERGER GmbH  
Bayernwerk 6 
92421 Schwandorf
vertrieb@Prozessfabrik-berger.de  
www.prozessfabrik-berger.de

SWS_MLS-Series-2022-25

SWS-Laser Solutions GmbH
Wildmoos 3b 
82266 Inning 
info@swslaser.de 
www.swslaser.de
Zentrale  
+49 8143 9997920
Vertrieb  
+49 8153 9997922


